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@ Maachlne zum Schnelden von Schneidgutriegetn. 

@ Eine Maschine zum Schneiden von Kase- und Wurst- 
riegetn Oder dergleichen weist eine den Schneidgutriegel 
abstutzende und intermtttierend jeweils urn die Dicke der 
abgeschnittenen Scheiben voranbewegende, zur Horizon- 
talen geneigte Trans porteinrichtung auf, die aus einem den 
Schneidgutriegel abstiitzenden Forderband und einer die- 
sen an seinem hinteren Ende haltenden Klaueneinrichtung 
besteht. Vor dem vorderen Ende der Klaueneinrichtung ist 
ein in einem Exzenter gelagertes Kreismesser angeordnet, 
01 der das diesem gegenuber mit hdherer Geschwindigkeit 
^£ angetriebene Kreismesser im Schneidtakt quer zur Trans- 
portrichtung des Schneidgutriegels uber dessen Quer- 
schnittsflache bewegt. Urn die Schneidleistung zu erhohen 
JjJ und die Reibung beim Schneiden zu verringern, lauft das 
■0 Forderband (11) uber frei drehbar gelagerte Umlenkwalzen 
O (9. 1°). um und beidseits des Forderbandes (11) sind paral- 
lei zu dessen Obertrum oberhaib von diesem verfahrbare 
1^ Klaueneinrichtungen (13, 14) angeordnet, deren Greif- 
O kiauen (19, 20, 21) auf zueinander parallelen, mit Schwenk- 
antrieben versehenen Welien (16) befestigt sind, die quer 
zur Vorschubrichtung uber das Obertrum ausfahrbar und 
O aus dessen Bereich zuruckziehbar in Tragstucken (15, 15') 
gelagert sind. Die Tragstucke sind mit Antrieben zum 
schrittweisen Vorschub und mit schnellen Vorschub- und 
||| Ruckfahrgangen versehen. Unterhalb des vorderen Endes 
des Forderbandes (11) ist eine Auffangeinrichtung fur die 
geschnittenen Scheiben angeordnet. 
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Maschine zum Schneiden von Schneidgutr iegeln 



Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Schneiden von Schneid- 
gutriegeln, wie Kase- und Wurstriegel oder dergleichen, mit 
einer den Schneidgutriegel abstiitzenden und intermi ttierend 
jeweils urn die Dicke der abgeschnittenen Scheiben voranbewegen- 
den, zur Horizontalen geneigten Transporteinr ichtung, die aus 
einem den Schneidgutriegel abstiitzenden Forderband und* einer 
diesen an seinem hinteren Ende haltenden Klaueneinr ichtung 
besteht, und vor deren vorderem Ende ein in einem Exzenter 
gelagertes Kreismesser angeordnet ist, der das diesem gegenDber 
mit hbherer Geschwindigkeit angetriebene Kreismesser im Schneid 
takt quer zur Transportr ichtung des Schneidgutr iegels Ober 
dessen Querschnittsf ISche bewegt. 



Seite 2 



0107056 

21.10.1382 



In der DE-OS 22 51 567 ist eine bekannte Kaseschneidmaschine 
dieser Art als nachteilig hingestellt worden, weil die Starke 
der abzuschneidenden KSsescheiben durch die Grofie der Vorschub- 
schritte des Forderbandes bestimrat wird und der jeweilige 
Kaseriegel durch eine in diesen eingestochene Kralle auf dem 
Transportband festgehalten werden muB. Denn bei dem Beschicken 
der Ka seschne idmaschine mit einem neuen Kaseriegel mlisse das 
Ende des vorhergehenden Kaseriegels, der Abfall bildet, aus 
der Kralle entfernt, die Kralle zuruckgezogen und in das Ende 
des nSchsten Kaseriegels eingestochen werden. Weiterhin wiirden 
sich insbesondere bei hoherer Arbeit sgeschwindigkeit Ungenauig- 
keiten bei dem Vorschub des Kaseriegels ergeben, so dafi die 
Starke der geschni ttenen Kasescheiben nicht stets gleich bleiben 
wiirde. 

Um bei erhohter Leistung auf eine sehr genaue Einstellung des 
Schnittvorschubes verzichten zu konnen, ist deshalb durch die 
DE-OS 22 51 567 eine Kaseschneidmaschine vorgeschlagen worden, 
die mit einer exzentrisch gelagerten, rotierend angetr iebenen 
Anschlagscheibe versehen ist, die den Kaseriegel jeweils auf 
ihrer vorderen Schnittf lache abstutzt, entsprechend der ge- 
wunschten ScheibenstMrke vor der Schnittebene des Kreismessers 
angeordnet ist und derart komplementar zur Schneidbewegung des 
Kreismessers angetrieben ist, dafi ihr dem Kreismesser zuge- - 
wandter Rand diesem gegenuber um eine gewisse Strecke vor- oder 
nacheilt. Bei dieser bekannten Kaseschneidmaschine kann zwar 
auf eine besondere, den Kaseriegel jeweils interna tt ierend um 
die gewunschte Scheibendicke vor schiebende Einrichtung verzich- 
tet werden, dafur mufi aber der Kaseriegel an seiner vorderen 
Schnittf lache durch die Anschlagscheibe abgestutzt werden, was 
eine erhebliche Reibung zwischen der rotierenden Anschlagscheibe 
und dem Kaseriegel zur Folge hat und iiberdies auch die Reibung 
des Kreismessers wahrend des Schneidens erhoht, weil sich nicht 
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vermeiden 15flt, daB durch die Anschlagscheibe die abzutrennende 
KSsescheibe zusStzlich gegen das Kreismesser angedrQckt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Maschine der eingangs 
angegebenen Art zu schaffen, rait der sich Schneidgutr iegel mit 
erhohter Leistung und bei verringerter Reibung in Scheiben zer- 
schneiden lassen. 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB das F6r- 
derband uber frei drehbar gelagerte Umlenkwalzen umlSuft und 
beidseits des Forderbandes parallel zu dessen Obertrura oberhalb 
von diesem verfahrbare Klaueneinr ichtungen angeordnet sind, 
deren Greifklauen auf zueinander parallelen, mit Schwenkantr ie-* 
ben versehenen Wellen befestigt sind, die quer zur Vorschub- 
richtung uber das Obertrum ausfahrbar und aus dessen Bereich 
zuruckziehbar in Tragstucken gelagert sind, die rait Anfrieben 
zum schr ittweisen Vorschub und mit schnellen Vorschub- und 
Ruckf ahrgangen versehen sind, und dafl unterhalb des vorderen 
Endes des Forderbandes eine Auf f angeinr ichtung fUf die ge- 
schnittenen Scheiben angeordnet ist. Bei der erf indungsgemafien 
Maschine wird der schrag auf dem Forderband abgestutzte Schnitt- 
gutriegel von der Klaueneinr ichtung gehalten und von dem inter- 
mittierenden Antrieb der Klaueneinr ichtung jeweils ura eine der 
Scheibendicke ent sprechende Strecke in die Schneidebene vorge- 
schoben. Da die Klaueneinr ichtung unmittelbar an dem Schnittgut- 
riegel angreift und der Schnittgutr iegel auf dem Fbrderband 
mit vernachlassigbar geringer Reibung vorschiebbar abgestutzt 
ist, entspricht die jeweilige Scheibendicke sehr genau dem 
schrittweisen Vorschub der Klaueneinr ichtung. Da von der auBe- 
ren Schni t tf lSche her wMhrend des Abtrennens der Scheiben kein 
Druck auf das Kreismesser ausgeubt wird, vollzieht sich das 
Abschneiden der Scheiben mit der ger ingstm5glichen Reibung. 



Seite 4 



0107056 

21.10.1982 



Das Abtrennen der Scheiben kann daher mit sehr hoher Geschwindig- 
keit erfolgen. 

Da beidseits des Forderbandes Klaueneinrichtungen mit vorschieb- 
baren und zuriickziehbaren Greifklauen vorgesehen sind, kann 
wahrend des Schneidens eines Schnittgutriegels die andere Klau- 
eneinrichtung den folgenden Schnittgutr iegel bereits in einer 
Bereitschaftsstellung halten, so dafi dieser iiber den schnellen 
Vorschubgang in seine Schnittstellung bevegt werden kann, nach- 
dem die das Ende des vorhergehenden Schneidgutriegels haltenden 
Greifklauen seitlich aus dem Bereich des Forderbandes zuriickge- 
zogen worden sind. Die das Ende des Schneidgutriegels haltenden 
Greifklauen konnen nun in der gewQnschten Weise verfahren werden 
und nach Entfernung des Schneidgutr iegelendes kSnnen diese den 
nachsten Schneidgutriegel aufnehmen und wiederura in Bereit- 
schaftsstellung halten. -Die erf indungsgemSBe Maschine erraoglicht 
somit wegen ihrer Tandem-Ausbildung sehr hohe Schnittleistungen . 

Die beidseits neben dem Forderband angeordneten Tragstucke der 
Klaueneinrichtungen sind zweckmafligerweise jeweils mit einer 
an deren SuBeren Seiten angeordneten Spindelmutter versehen 
und sind auf ihren dem F6rderband zugewandten Seiten auf paral- 
lel zu diesem verlaufenden Schienen abgestutzt, wobei in die 
Spindelmuttern parallel zu den Schienen verlaufende Spindeln 
eingeschraubt sind, die von kopfseitig angeordneten Antrieben 
antreibbar sind. Durch die Spindeltr iebe lassen sich die Klauen- 
einr ichtungen in gUnstiger Weise einfach schrittweise oder im 
Schnellgang verfahren. 



Nach einer bevorzugten Ausf iihrungsf orm ist vorgesehen, daB di 
Tragstucke der Klaueneinrichtungen jeweils mit einer zangen- 
artigen Klemmeinr ichtung versehen sind, die mit ihren Klemra- 
backen jeweils den Randbereich des Obertrums des Forderbands 
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einfassen und durch diese an das Obertrum auf Mitnahme ankuppel- 
bar sind. Diese Ausgestaltung stellt sicher, daB von den Klauen- 
einr ichtungen die intermitt ierende Vorschubbewegung jeweils 
unmittelbar gleichzeitig auf den Schneidgutriegel und das FSrder 
band ubertragen wird, was das Schneiden von Scheiben gleicher 
Dicke begiinstigt. 

Die Klaueneinrichtungen konnen mit zwei die Oberklauen tragenden 
Wellen versehen sein, die wahlweise gegen die gegensinnig zu 
der die Unterklauen tragenden Welle ver schwenkbar sind. Auf 
diese Weise lassen sich einfach Schnittgutriegel unterschied- 
licher Hohe in die Klaueneinrichtungen einspannen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dafl 
hinter dem hinteren Ende des Forderbandes im Gestell schwenkbar 
eine Rollchenbahn oder : dergleichen gelagert ist, die efnen aus- 
schwenkbaren vorderen Anschlag aufweist und durch eine Druck- 
jnittel-Kolben-Zylinder-Einheit oder dergleichen aus einer unter- 
halb der FOrderebene des FSrderbandes befindlichen Bereitschaf t s 
stellung in die Forderebene schwenkbar ist. In ihrer Bereit- 
schaf tsstellung befindet sich die R511chenbahn etwa in einer 
horizontalen Stellung, so daB auf diese der als nSchster zu 
schneidende Schnittgutriegel aufgelegt werden kann* Wird nun 
die R511chenbahn in die F5rderebene des Forderbandes Vorschub- 
bahn der hinter diesen verfahrenen Klaueneinr ichtung, so daS 
nach entsprechendem Vorfahren das hintere Ende dieses Schnitt- 
gutriegels in einfacher Weise in die Greifklauen eingespannt 
werden kann. 

ZweckmaSigerweise befindet sich die Klaueneinr ichtung in ihrer 
zuriickgef ahrenen Stellung oberhalb der in ihre etwa waagerechte 
Bereitschaf tsstellung geschwenkten Rbllchenbahn, so daS nach 
Offnen der Greifklauen der Schnittgutrest auf die Rollchenbahn 
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fallt und von dieser einfach abgehoben werden kann. 

ZweckmSBigerweise besteht die Auff angeinrichtung fur die ge- 
schnittenen Scheiben aus einer aus parallel zueinander urn 
endseitige Rollen oder Walzen umlaufenden endlosen Riemen 
gebildeten FQrdereinr ichtung. Diese Fordereinr ichtung kann 
jeweils nach Bildung eines Stapels zu dessen Abtransport oder 
aber auch kontinuierlich angetrieben werden, wenn eine sich 
schuppenartig uberdeckende Ablage der geschnittenen Scheiben 
gewQnscht ist. 

Nach einer Weiterbildung ist vorgesehen, dafi zwei im Wechsel 
parallel zu sich selbst verschwenkbare rechenartige Roste vorge 
sehen sind, deren frei auskragenden Zinken aus ihrer oberhalb 
der Obertrume der Riemen befindlichen Stapelstellung zwischen 
die Riemen absenkbar und zusatzlich vor- und zurOckziehbar 
ausgebildet sind. Diese Roste dienen der Stapelbildung aus 
geschnittenen Scheiben, wobei sie nach Bildung eines Stapels 
-der gewiinschten HShe zwischendie Riemen der Fordereinrichtung 
in der Weise abgesenkt werden, daB der Stapel auf die Forder- 
einr ichtung abgesetzt wird. ZweckmaBigerweise ist der jeweilige 
in seiner Stapelstellung befindliche Rost entsprechend der 
zunehmenden StapelhShe absenkbar, damit die abgeschnittenen 
Scheiben immer dieselbe Fallhehe zu uberwinden haben und eine 
exakte Stapelbildung sichergestell t ist. 

Nach einer er finder ischen Weiterbildung ist vorgesehen, daB 
eine Papierbahnvorschubeinrichtungen unterhalb des FQrderbandes 
angeordnet ist, deren im wesentlichen horizontal Vorschubebene 
im Bereich der Unterkante des in seiner Schnittstellung befind- 
lichen Schnittgutriegels liegt und die intermittierend das 
yordere freie Ende einer Papierbahn urn jeweils etwa eine 
Scheibenbreite aber die zuletzt geschnittene Scheibe schiebt. 



0107056 



Seite 7 21.10.19.82 



Das jeweils vordere Ende befindet sich ira Bereich der unteren 
vorderen Kante des Schnittgutr iegels, so daB gleichzeitig mit 
dem Schneiden der Schnittgutscheiben auch die dem spSteren 
besseren Trennen der Scheiben dienenden Zettel von der Papier- 
bahn abgetrennt werden. 

Eine saubere Lage der abgetrennten Zettel wird dadurch begun- 
stigt, daB eine das vordere vorgeschobene Ende der Papierbahn 
gegen die Schnitt fiache des Riegels blasende Blasluftduse vor- 
gesehen ist. 

Um eine sichere Halterung des Schnittgutr iegels vShrend des 
Schneidens sicherzustellen, kann ira Bereich oberhalb der unteren 
Umlenkrolle des Forderbandes eine auf den Schnittgutr iegel ab- 
senkbare Andriickwalze vqrgesehen sein. 

In erfinderischer Weiterbildung ist vorgesehen, dafl die die 
Papierbahn vorziehende Walze oder Walzen von einem Getriebe 
angetrieben sind, das ein Ausgleichsgetr iebe einschlieflt, dessen 
dritter Eingang im Schneidtakt von einem Kurbeltrieb durch eine 
Pleuelstange hin- und hergedreht wird. Der Hub des Kurbeltriebs 
kann derart ausgelegt werden, daB nach dem Vorschub der Papier- 
bahn und Abtrennen des Zettels die Papierbahn ein wenig zurUck- 
gezogen wird, was das erneute storungsf reie Vorschieben be- 
gQnstigt. ZweckmSBigerweise ist das Ausgleichsgetr iebe ein 
Kegelradausgleichsgetr iebe, dessen die AusgleichskegelrSder 
lagerndes Gehause von dem Kurbeltrieb hin- und hergedreht wird. 

Nach einer weiteren er finder ischen Fortbildung ist vorgesehen, 
daB zum intermittierenden Antrieb der Spindeln fur die Klauen- 
einr ichtungen ein Getriebe mit einer Kupplungs-Brems-Kombinat ion 
vorgesehen ist, bei dem das Losen der Abtriebswelle und Ankup- 
peln an den intermittierenden Antrieb durch ein von einem 
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Kurbeltrieb betatigtes Trapezgewinde und der intermittierende 
Antneb durch einen weiteren Kurbeltrieb erfolgt. ZweckmaBiger- 
wease ist die ExzentrizitSt des Kurbeltriebs far den inter- 
mittierenden Antrieb der Spindeln iiber ein PlanetenrSder- 
Ausgleichsgetriebe einstellbar, das iiber ein Planzahnrad das 
Kurbelwellenlager relativ zur Getr iebeantriebswelle radial 
verschiebt. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand 
der Zeichnung nMher erlautert. In dieser zeigt 

Fig. 1 eine Vorderansicht der Kaseschneidmaschine 

in schematischer Darstellung, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der Kaseschneidmaschine- 

* nach Fig: 3, 

Fig. 3 eine Ansicht der Transport- und Halteeinrich- 

tungen der KMseschneidmaschine nach den Fig. 
1 und 2 in perspektivischer Darstellung unter 
Weglassen der Schneideinrichtungen, 

Fig. 4 einen Schnitt durch die die Klaueneinrichtung 

an das FSrderband anklemmenden Klemmbacken, 

Fig. 5 eine Ansicht des Schneidbereichs der 

Kaseschneidmaschine in schematischer, 
perspektivischer Darstellung, 



Fig. 6 



eine perspektivische Ansicht der Papierbahn- 
Vorschubeinrichtung, 
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Fig. 7 einen Schnitt durch das Papierbahn-Vorschub- 
getriebe und 

Fig. 8 einen Schnitt durch das Vorschubgetriebe 

fur die die Klaueneinr ichtungen verfahrenden 
Spindeln. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, weist die KSseschneid- 
maschine ein Maschinengestell 1 auf, das aus einem Basisgestell- 
teil 2 und einem schrSg auf diesem abgestiitzten rahmenf Grraigen 
Gestellteil 3 besteht. Das rahmenf ormige Gestellteil 3 trSgt 
an seinem Kopfende einen Getr iebekasten 4 mit angef lanschten 
Elektromotoren 5, 6, der die Antr iebseinr ichtungen fQr die im 
Abstand zueinander parallel verlaufenden Spindeln 7, 8 enthMlt. • 
Die oberen Enden der Spindeln 7, 8 sind in dera Getriebekasten 
4 gelagert, wShrend die unteren Enden der Spindeln 7, 8 in einem 
nicht dargestellten unteren Quersttick gelagert sind, das am 
unteren Ende des Gestellteils 3 angeordnet ist. 

Im Bereich der unteren HSlfte des Gestellteils 3 sind Walzen 
9, 10 frei drehbar gelagert, uber die das auf seiner Oberseite 
mit einer Profilierung versehene endlose Forderband 11 ISuft. 
Das Forderband 11 weist nur in seinem mittleren Bereich eine 
Profilierung auf und ist, wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, mit 
ISngsverlauf enden Stahleinlagen 12 verstarkt. 

Beidseits des FGrderbandes 11 sind spiegelbildlich zueinander 
Klaueneinr ichtungen 13, 14 angeordnet, die aus Tragstucken 15, 
15' bestehen, in denen querverschieblich Greif klauenwellen 16, 
16' und Abstutzplatten 17, 18, 17', 18' gefuhrt sind. Auf einer 
unteren Greifklauenwelle sind die nach oben gerichteten Greif- 
klauen 19 kammartig befestigt, wShrend auf zwei parallel uber- 
einander angeordneten oberen Greif klauenwellen die entgegenge- 
setzt gerichteten Greifklauen 20, 21 kammartig angeordnet sind. 
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Die Stiitzleisten 17, 18, 17', 18' sind durch nicht dargestellte 
Antnebseinrichtungen hin- und herverschieblich angetrieben. 
Die Greifklauenwellen weisen ebenfalls diese hin- und herver- 
schiebende Antriebe und zusatzlich Schwenkantr iebe auf, die 
aus pneumatischen Druckmittel-Kolben-Zyl indereinheiten'bestehen 



An den auBeren Endbereichen der Tragstucke 15, 15' sind Spindel- 
muttern 22 befestigt, in die die Spindeln 7, 8 eingeschraubt 
smd. Beidseits des Forderbandes sind parallel zu den Spindeln 
7, 8 verlaufende Schienen 23, 24 angeordnet, auf denen die Trag- 
stucke 15, 15' gleitend abgestutzt sind. 

Hinter der oberen Umlenkwalze 10 des Forderbandes 11 i st um 
eine im Gestell befestigte Achse 25 eine ROllchenbahn 26 
schwenkbar gelagert, die an ihrem vorderen Ende mit einem ein- 
und ausschwenkbaren Anschlag 27 versehen ist. Im Abstand von 
der Schwenkachse 25 ist die RQllchenbahn 26 an die Kolbenstange 
eines Pneumatikzylinders 28 angelenkt, der gelenkig im Maschi- 
nengestell gelagert ist. Zum Einschwenken und Ausschwenken der 
Anschlagplatte 27 ist die RSllchenbahn 26 mit einem weiteren 
Pneumatikzylinder 29 versehen. 

Wie in Fig. 4 dargestellt ist, weisen die Tragstucke 15, IS' 
auf ihrer dem Forderband 11 zugewandten Seite eine schwenkbare 
Klemmback.e 30 auf, die mit einem Widerlager 31 der TragstQcke 
zusammenwirkt. Sobald die Tragstucke 15, 15' in den Bereich 
des Forderbandes 11 gefahren worden sind, werden diese durch 
SchlieBen der Klemmbacke 30 durch einen nicht dargestellten 
Pneumatikzylinder reibschlQssig an das Obertrum des Forderban- 
des 11 angekuppelt. 

Unterhalb des Arbeitsbereiches des rotierenden und durch einen 
Exzenter uber den Schnittbereich gefuhrten Kreismessers 32 ist 
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eine aus im Abstand parallel zueinander umlaufenden endlosen 
Riemen bestehende Fordereinr ichtung 33 angeordnet. Weiterhin 
sind zwei durch einen nicht dargestellten Mechanismus bewegte 
Roste 34, 35 mit £rei auskragenden Zinken 36 vorgesehen, die 
parallel zu sich selbst unter den Arbeitsbereich des Kreis- 
messers oberhalb der FSrdereinr ichtung 33 im Wechsel einfahrbar 
und mit ihren Zinken in die ZwischenrSume zwischen die endlosen 
Riemen 38 der FSrdereinr ichtung 33 absenkbar sind. Die Roste 
34, 35 dienen der Bildung von Stapeln aus den geschnittenen 
Scneiben und sind entsprechend der zunehmenden StapelhShe ab- 
senkbar. Zum Abfordern der Stapel werden die Scheibenpakete 
auf die endlosen Riemen 38 der FSrdereinrichtung 33 abgesetzt. 
Wahrend des Abtransports des letzten Stapels kann bereits der 
andere Rost uber diesen eingefahren werden, so daB durch die 
Abforderung der Stapel keine Unterbrechung in dem Schneidbetr ieb 
eintritt. r » 

Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist, ist eine aus Walzen bestehende 
Vorzugseinrichtung fUr eine von einer Vorratsrolle 39 abgezogene 
Papierbahn 40 vorgesehen, die intermittierend um etwa jeweils 
eine Scheibenbreite uber die zuletzt geschnittene Scheibe 41 
vorgeschoben wird. Die Papierbahn 40 wird durch wippenartig 
angeordnete Rollenpaare, die rait Gegenwalzen zusamraenwirken, 
vorgezogen, wie sie ihrem grundsatzlichen Aufbau nach aus der 
DE-OS 22 52 605 bekannt sind. Die etwa waagerechte Vorschubebene 
der Papierbahn beruhrt den zu schneidenden Schnittgutr iegel 
42 an seinem unteren Kantenbereich, so daB von der Papierbahn 
zusa-mmen mit der Scheibe ein Zettel 43 abgetrennt wird und 
zusammen mit der abgeschnittenen Scheibe auf den Stapel 44 
fallt. 

Unterhalb des vorderen Endes der vorgeschobenen Papierbahn 40 
ist eine nicht dargestellte Blasduse angeordnet, die das vordere 
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Ende der Papierbahn in der aus Fig. 3 ersichtlichen Weise gegen 
die vordere Schnittf ISche der zuletzt getrennten Scheibe an- 
druckt. 



Die Vorschubeinrichtung far die Papierbahn 40 besteht aus je 
zwei in einer Wippe 45, 46 frei drehbar gelagerten Walzen 47,48 
und 49, 50, die jeweils mit Gegenwalzen zusammenwirken, von 
denen die Walzen 51, 52 angetrieben sind. 

Die Vorzugseinrichtung mit der Wippe 46 dient der Bildung einer 
Vorratsschlaufe in der Papierbahn 40, die von der f ederbelaste- 
ten Pendelwalze 53 ausgezogen wird. Aus dieser Vorratsschlaufe 
zieht sodann die angetriebene Walze 51 nach Absenlcen der An- 
druckwalze 48 intermittierend die Bahn um jeweils eine Zettel- 
breite vor. Das Verschwenken der die Walzen tragenden Wippen 
erfclgt in der aus der DE-OS 22 52 605 bekannten Weise durch 
Pneumatikzylinder . 

Das die Vorzugswalze 51 antreibende Getriebe wird nachstehend 
anhand der Fig. 7 naher erlautert. Die Antriebswelle 54 treibt 
Ober Stirnradpaarungen die parallel zu dieser angeordneten . 
Wellen 55, 56 an. Die Welle 55 bildet die Eingangswelle des 
Kebelradausgleichsgetriebes 57, dessen mitdieser fluchtende 
Abtriebswelle 58 unit der Papiervorschubswalze 51 in Antriebs- 
verbindung steht. Das Kegelradausgleichsgetriebe 57 weist ein 
Obersetzungsverhaltnis i = 1:1 auf. 

Die Welle 56 ist mit einem exzentr ischen Kurbelzapfen 59 ver- 
sehen, auf dem die Pleuelstange 60 gelagert ist, die an den 
KSfig 61 des Kegelradausgleichsgetr iebes 57 angelenkt ist und 
diesen in eine pendelnd hin- und hergehende Bewegung versetzt. 
Diese Pendelbewegung entspricht aufgrund der gewShlten tlber- 
setzungen dem Maschinentakt und weist eine Amplitude auf, die 
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dera gewiinschten intermitt ierenden Vorschub der Papierbahn ent- 
spricht . 

Wird kein Papiervorschub gewunscht, wird die Andruckrolle 48 
von der Vorzugswalze 51 abgehoben und die Papierbahn durch die 
Walze 47 f estgeklemmt . 

Das Getriebe fiir den intermitt ierenden Vorschubantr ieb der 
Spindeln 7, 8 wird nachstehend anhand der Fig. 8 nSher erlSu- 
tert. Auf der Antriebswelle 62 sind exzentrisch zwei Kugellager 
63, 64 aufgekeilt, die zusammen mit den Pleuelstangen 65, 66 
jeweils Kurbeltriebe bilden. Die zu der Antriebswelle 62 pa- 
rallels Abtriebswelle 77, die mit den Spindeln 7, 8 in Antriebs-" 

verbindung steht, ist mit einer Kupplungsbremskombina tion 78 
versehen. 

t* ■ 

Die Kupplungsbremskombination 78 weist einen Kupplungsteller 
79 auf, der mit einer innenkonusformigen Kupplungsf ISche ver- 
sehen und mit der Abtriebswelle 57 drehschliissig verbunden ist. 
Relativ zu der Abtriebswelle 57 ist der Kupplungsteller 78 auf 
axialen Mitnehmerbolzen 80 axialverschieblich gefUhrt und durch 
Druckfedern 81 belastet. In der Brerasstellung drflcken die Druck- 
federn 81 den Kupplungsteller 79 mit seinem konusf ormigen SuBe- 
ren Ring gegen den gehausef esten innenkonusformigen Bremsring 
82. 

Das Pleuel 66 treibt uber den exzentr ischen Bolzen 83 die An- 
triebshOlse 84, die drehbar auf der Abtriebswelle 77 gelagert 
ist, hin- und hergehend pendelnd an. Die Antr iebshulse 84 ist 
mit axial verlaufenden Bolzen 85 versehen, auf denen die Kupp- 
lungshulse 86 axial verschieblich gefuhrt ist. Die Kupplungs- 
hulse 86 ist frei drehbar, aber axial unverschieblich mit der 
SchalthQlse 87 verbunden. Die Schalthulse 87 ist in ein drei- 
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gMngiges Trapezgewinde 88 der SteuerhOlse 89 eingeschraubt, 
die uber Nadellager frei drehbar, aber axial unverschieblich 
auf der AntriebshOlse 84 gelagert ist. Die SteuerhOlse 89 ist 
rait einem exzentrischen Bolzen 90 versehen, auf dem die Pleuel- 
stange 65 gelagert ist. Durch den Kurbeltrieb 63, 65 wird somit 
die SteuerhOlse 89 im Maschinentakt in eine pendelnde Bewegung 
versetzt, so dafi im Maschinentakt der Kupplungsteller 79 von 
der KupplungshOlse 86 von dem Bremsring 82 abgehoben und an 
die AntriebshOlse 84 angekuppelt wird. 

Entsprechend der jeweils gewOnschten intermittierenden Vorschub- 
bewegung ist der Hub des Kurbeltr iebes 64, 66 verfinderbar. Zu 
diesem Zwecke ist auf die Antr iebswelle 62 das Sonnenrad 92 
eines PlanetenrSder-Umlaufgetriebes 91 aufgekeilt, das bei still- 
stehendem Planetenradersteg 94 die Antr iebsdrehzahl auf die 
AusgangshOlse 93, die uber Nadellager auf der Antriebswelle 
62 gelagert ist, Obertragt, so dafi die Antriebswelle 62 und 
die AusgangshOlse 93 rait gleicher Drehzahl rotieren. Auf die 
AusgangshOlse 93 ist ein Rad 95 rait stirnseitiger spiralf ormiger 
Trapezverzahnung aufgekeilt. Mit der Trapezverzahnung kSmmt 
ein verzahnter Block 96, der mit dem das Kugellager 64 tragenden 
Ring fest verbunden ist und in einer radialen FOhrung 97 der 
Scheibe 98 gefohrt ist, die auf die Antriebswelle 62 aufgekeilt 
ist. Uber einen Schneckenradtrieb 99 ist eine zusatzliche Dreh- 
bewegung in den Planetenradersteg 94 des PlaneterirSderumlauf ge- 
triebes 91 einspeisbar, so dafi zur Verstellung der Exzentrizitat 
des Kurbeltriebes 64, 66 die Scheibe 64 verdrehbar ist. 

Das intermittierende Vorschubgetriebe fOr die Spindeln 7, 8 
ist so ausgelegt, dafi Ober die Kupplungsbremskombination 78 
je Umdrehung des Kurbeltriebes 64, 66 eine Rotationsbewegung 
von 25% mit ansteigender sinusf Orraiger Beschleunigung, 25% 
abfallender sinusfOrmiger Verzogerung und anschliefiendem 50%igem 
Stillstand Obertragen wird. 
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Maschine zum Schneiden von Schneidgutr iegeln 



Pa tentanspruche : 



1. Maschine zum Schneiden von Schneidgutr iegeln, wie KSse- 
und Wurstriegel oder dergleichen, mit einer den Schneid- 
gutriegel abstutzenden und intermi tt ierend jeweils urn die 
Dicke der abgeschnittenen Scheiben voranbewegenden, zur 
Horizontalen geneigten Transporteinr ichtung, * die aus einem 
den Schneidgutriegel abstutzenden Forderband und einer 
diesen an seinem hinteren Ende haltenden Klaueneinr ichtung 
besteht und vor deren vorderem Ende ein in einem Exzenter 
gelagertes Kreismesser angeordnet ist, der das diesem 
gegenuber mit hoherer Geschwindigkeit angetriebene Kreis- 
messer im Schneidtakt quer zur Transportr ichtung des 
Schneidgutriegels uber dessen Quer schni tt sf lache bewegt, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Forderband (11) uber 
frei drehbar gelagerte Umlenkwalzen (9, 10) uralauft und 
beidseits des Forderbandes (11) parallel zu dessen Obertrum 
oberhalb von diesem verfahrbare Klaueneinr ichtungen (13,14) 
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angeordnet sind, deren Greifklauen (19, 20, 21) auf zuein- 
ander parallelen, mit Schwenkantr ieben versehenen Wellen 
(16) befestigt sind, die quer zur Vorschubrichtung Uber 
das Obertrum ausfahrbar und aus dessen Bereich zuriickziehbar 
in Tragstucken (15, 15') gelagert sind, die mit Antr ieben 
zum schrittweisen Vorschub und mit schnellen Vorschub- und 
Riickfahrgangen versehen sind, und daB unterhalb des vorderen 
Endes des Forderbandes (11) eine Auf f angeinrichtung far 
die geschnittenen Scheiben angeordnet ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beidseits neben dem FSrderband (11) angeordneten Tragstucke 
(15, 15') der Klaueneinrichtungen (13, 14) jeweils mit einef 
an ihren SuBeren Seiten angeordneten Spindelmutter (22,22') 
versehen und auf ihren dem Forderband (11) zugewandten 
Seiten jeweils auf-'einer parallel zu diesem verlaufenden 
Schiene (23, 24) abgestutzt sind, daB die Spindelmuttern 
(22, 22') in parallel zu den Schienen (23, 24) verlaufenden 
Spindeln (7, 8) eingeschraubt sind, die von einem kopfseitig 
angeordneten Antrieb antreibbar sind. 

3. Maschine nach Anspruch l.oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Tragstucke (15, 15') mit einer zangenartigen Kleram- 

• einrichtung (30, 31) versehen sind-, die mit ihren Klemm- 
backen (30, 31) den Randbereich des Obertrums des F6rder- 
bandes (11) einfaBt und durch diese an das Obertrum auf 
Mitnahme ankuppelbar sind. 

4. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei Oberklauen (20, 21) tragende Wellen 
vorgesehen- sind, die wahlweise gegen die gegensinnig zu 
der die Unterklauen (19) tragende Welle verschwenkbar sind. 
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5. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi hinter dem hinteren Ende des Forderbandes 
(11) im Gestell schwenkbar eine Rollchenbahn (26) oder der- 
gleichen gelagert ist, die einen ausschvenkbaren vorderen 
Anschlag (27) aufweist und durch eine Druckmittel-Kolben- 
Zylinder-Einheit (28) oder dergleichen aus einer unterhalb 
der Forderebene des Forderbandes (11) bef indlichen Bereit- 
schaf tsstellung in die Forderebene einschwenkbar ist. 

6. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Klaueneinr ich tungen (13, 14) in ihren 
zuruckgefahrenen Stellungen hinter der in die Forderebene 
geschwenkten Rollchenbahn (26) befinden. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl sich die Klaueneinr ichtungen (13, 14) in ihren 
zuruckgefahrenen Stellungen oberhalb der in ihre Bereit- 
schaf tsstellung geschwenkten Rollchenbahn (26) befinden. 

8. Maschine nach einem der vorher gehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Auf f angeinr ichtung fur die geschnit- 
tenen Scheiben aus einer aus parallel zueinander urn end- 
seitige Rollen oder Walzen umlaufenden endlosen Riemen (38) 
gebildeten Fordereinr ichtung (33) besteht. 

9. Maschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , daS zvei 
im Wechsel parallel zu sich selbst verschwenkbare rechen- 
artige Roste (34, 35) vorgesehen sind, deren frei auskra- 
genden Zinken (36) aus ihrer oberhalb der Obertrume der 
Riemen (38) befindlichen Stapelstellung zwischen die Riemen. 
absenkbar und zusatzlich vor- und zuruckz iehbar ausgebildet 
sind. 
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10. Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , dafi die 
jeweils in ihrer Stapelstellung befindlichen Roste (34,35) 
entsprechend der zunehraenden Stapelhohe absenkbar ausge- 
bildet sind. 

11. Maschine nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eine Papiervorschubeinr ichtung unterhalb des 
Forderbandes (11) angeordnet ist, deren im wesentlichen 
horizontale Vorschubebene im Bereich der Unterkante des 

in seiner Schnittstellung befindlichen Schnit tgutriegels 
(42) liegt und die intermi tt ierend das vordere freie Ende 
einer Papierbahn (40) urn jeweils etwa eine Scheibenbreite 
uber die zuletzt geschnittene Scheibe (41) schiebt. 

12. Maschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafi eine 
das vordere vorgeschobene Ende der Papierbahn (40) gegen 
die Schnittflache des Riegels (42) blasende Blasluftduse 
vorgesehen ist. 

13. Maschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi im Bereich oberhalb der unteren Umlenk- 
rolle (9) des Forderbandes eine auf den Schnittgutr iegel 
(42) absenkbare Andruckrolle absenkbar ist. 

14. Vorr ichtung insbesondere nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die die Papierbahn 
(40) vorziehende Walze (51) oder Walzen von einem Getriebe 
angetrieben sind, das ein Ausgleichsgetr iebe einschlieBt, 
dessen dritter Eingang im Schneidtakt von einem Kurbeltrieb 
(59) durch eine Pleuelstange (60) hin- und hergedreht wird. 
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15. Maschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , dafi das 
Ausgleichsgetriebe ein Kegelradausgleichsgetr iebe (57) ist, 
dessen Kafig (61) von dem Kurbeltrieb (59) hin- und her- 
gehend angetrieben wird. 

16. Maschine insbesondere nach einem der vorher gehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zum intermitt ierenden 
Antrieb der Spindeln (7, 8) ein Getriebe mit einer Kupplungs- 
bremskombination (78) vorgesehen ist, bei dem das LCsen 

der Abtr iebswelle (77) und Ankuppeln an den intermittieren- 
den Antrieb (84) durch ein von einem Kurbeltrieb (63, 65) 
betatigtes Trapezgewinde (88) und der intermitt ierende 
Antrieb durch einen zweiten Kurbeltrieb (64, 66) erfolgt, 

17. Maschine nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Exzentr izitat des Kurbeltriebs (64, 66) fur den inter- 
mittierenden Antrieb liber ein Planetenrader -Ausgleichs- 
getriebe (91) einstellbar ist, das uber ein Planrad (64) 
mit spiralf ormiger Stirnverzahnung das Kurbelwellenlager 
(64) relativ zur Getriebeantr iebswelle (62) radial ver- 
schiebt. 
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